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Bestätigung Ergebnisse der Verfahrensprüfung
Confirmation results of the welding procedure tests

Sehr geehrte Damen und Herren,
Dear Ladies and Gentlemen,

hiermit Bestätige ich Ihnen das die Verfahrensprüfung…
I can confirm that the procedure tests ...

VPNummer
VP number

Verfahren
Process

Werkstoff
material

Produktform
product form

Abmessung [mm]
Dimension [mm]

Schweißzusatz
filler metal

1 141 P355GH BW / Rohr 21,3 x 2,0 EN ISO 636-A
W2Mo

2 141 P355GH BW / Rohr 48,3 x 12,0 EN ISO 636-A
W2Mo

3 141 1.4571 BW / Rohr 21,3 x 1,6 EN ISO 14343-A
W 19 12 3 Nb Si

4 141 1.4571 BW / Rohr 48,3 x 12,0 EN ISO 14343-A
W 19 12 3 Nb Si

5 141 1.4571 FW / Rohr 88,9 x 3,0 EN ISO 14343-A
W 19 12 3 Nb Si

6 141 P355NL FW / Rohr 88,9 x 4,5 EN ISO 636-A
W2Mo

7 135 P355NH BW / Blech 20 EN ISO 14341-A
G 46 4 M21 4Si1

8 135 P355NH FW / Blech 20 EN ISO 14341-A
G 46 4 M21 4Si1

9 111 P355NH BW / Blech 20 EN ISO 2560-A
E 42 3 B 12 H5

10 111 P355NH FW / Blech 20 EN ISO 2560-A
E 42 3 B 12 H5

Die bisher durchgeführten Laborprüfungen nach DIN EN ISO 15614-1 / AD 2000 HP 2/1 / DGRL
2014/68/EU bestanden haben.
The previous laboratory tests according to DIN EN ISO 15614-1 / AD 2000 HP 2/1 / PED 2014/68 / EU have passed.

Die Ergebnisse hierfür liegen uns leider nur teilweise vor. Sobald sämtliche Prüfungen durch das
Labor durchgeführt wurden und die vollständigen Berichte schriftlich vorliegen erstellen wir Ihnen
die Prüfberichte bzw. Zertifikate und lassen Sie Ihnen schnellst möglich zukommen.
Unfortunately, the results are only partially available. As soon as all the tests have been carried out by the laboratory and the
complete reports are available in writing, we will prepare the test reports or certificates for you and send them to you as soon as
possible.

Die Röntgenauswertungen der Proben liegen vollständig vor und sind erfüllt, so das einem Beginn der
Schweißarbeiten in Ihrem Projekt spricht nichts entgegen.
The X-ray evaluations of the samples are completely available and fulfilled, so that nothing prevents a start of the welding work in
your project.

Kaiserslautern, 30.04.2021 Prüflabor SGS-TÜV Saar GmbH,
der Prüfer

Anlage: keine / none Dipl. Ing. (FH) IWE S. Jahn
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